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Adhésifs UV et a double durcissement

Adhe5|fs UV et a double durclssement
pour connexions par friction dans I'électronique, I'électricité
ingénierie, optique et technologie médicale
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Les adhésifs photopolymérisables sont principalement
utilisés dans technologie de connexion ou un durcissement
rapide est requis. Ces produits monocomposants guérissent
a température ambiante quelques secondes apreés irradiation
avec de la lumiere UV. Cela permet de trés court

temps de cycle, méme avec un grand nombre de piéces.

L'utilisation d'adhésifs a <durcissement purement ' UV
nécessite qu'au au moins un des composants a assembler
possede suffisammentiLa perméabilité aux UV ou la surface
adhésive peuvent étre exposées directement a une source
UV. Pour les composants qui ont une ombre zones et ne peut
donc pas étre' completement exposé, les adhésifs a double
durcissement ' conviennent, qui, en. plus pour durcir a la
lumiere,  disposer d'un " deuxieme mécanisme de
durcissement. Ici, post-réticulation thermique, anaérobie ou
humide des systéemes sont disponibles.

Différentes applications et conditions de traitement

Les adhésifs a durcissement UV sont généralement optimisés
pour des applications spécifiques. applications et conditions
opérationnelles. Par conséquent, une large gamme de
viscosités (de faible viscosité, capillaire

a I'absence d'affaissement et au remplissage des espaces) et
propriétés mécaniques (doux, flexibles a haute résistance)
sont disponibles. En fonction, dépendemment sur les
propriétés du produit, I'application peut étre réalisée par
distribution ou par jet.
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Applications des adhésifs UV et photopolymérisables

Des adhésifs UV et photopolymérisables sont utilisés, par
exemple, dans les domaines suivants :

= . Assemblage du haut-parleur :
collage de membrane et de serpentins

= Electronique : barrage et remplissage pour
I'encapsulation et protection des composants
sensibles

= |Ingénierie électrique:
intégration de composants passifs

= Affiche:
collage optique, montage de plaques de
recouvrement

=  Automobile:
alignement actif des modules de caméra (CCM)

= Optique : collage de lentilles de champ et lentilles
auxiliaires, coupleurs de fibre optique

® |Industrie horlogére : collage de verres de montre en
métal et boitiers en plastique

Avantages des adhésifs

Collage a durcissement UV comme alternative au collage
conventionnel la technologie d'assemblage permet
d'assembler n'importe qui, méme difficile — combinaisons de
matériaux, comme le plastique-métal ou connexions métal-
verre. Puisque les adhésifs sont durcis a température
ambiante, il n'y a pratiguement aucune contrainte thermique
pendant le durcissement.
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Le produit adapté a votre application

Les adhésifs a durcissement UV de Polytec PT sont basés sur
systemes époxy, acrylate et/ou hybrides. Ceux-ci guérissent
sur exposition dans un laps de temps tres court et affichage
excellent adhérence sur le verre, les métaux et la plupart des
plastiques.

Les propriétés fluorescentes de certains adhésifs permettent
également pour un contréle rentable des processus
(inspection optique) des les assemblages de collage sous
UVA.

Les adhésifs UV de la gamme Polytec different également,
entre autres, dans leurs systemes de durcissement. En
fonction, dépendemment sur la colle, la polymérisation est
radicale, cationique ou double.

Le tableau suivant donne un apergu partiel des différentes propriétés des produits et des matériaux :

Mécanisme de durcissement

Base chimique Acrylique et hybrides

UV 2101
UV 2108
UV 2133
UV 2195
UV 2144
UV 2181 ME
uv 2121
UV 2108
UV 2181 ME

Haute résistance

Flexible

Biocompatible

Variations et développements spécifiques au client

Vous ne parvenez pas a trouver un- produit présentant
certainescaractéristiques ?

Beaucoup de ces adhésifs sont également disponibles sous
forme de viscosité inférieure ou variante thixotrope. Nous
développons également produits spécifiques au client selon
vos spécifications.

Contactez-nous s'il vous plait.

Durcissement UV pur

Double durcissement

Epoxy Acrylique et hybrides Epoxy
uv 2237 UV 2137 DC UV 2249 DC
UV 2157 DC UV 2214 DC
UV 2322 DC
UV 2341 DC
- - UV 2257 DC

Sources de lumiére UV

Les adhésifs UV Polytec PT peuvent étre durcis par décharge
gazeuse lampes ou LED UV. Nous sommes heureux de vous
proposer des Sources de lumiére UV LED, portables
alimentées par batterie luminaires pour laboratoires et
petites séries jusqu'aux systémes capables d'étre intégré
dans les lignes de production.
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Description Propriétés de traitement Applications/commentaires typiques
Parametre Chimique Couleur Densité | Viscosité Max. Dureté
base environ. température
Unité g/cm® mPa s °C Rive
UV 2101 Acrylique Transparent 1,1 900 12 D67 Idéal pour le collage verre- verre, verre-métal,
hybride résistance au jaunissement, indice de réfraction
1,50
UV 2108 Acrylique Transparent 1,1 200* 80 D70 Tres bonne adhésion sur de nombreux plastiques,
biocompatible, fluorescent, indice de réfraction
1,44
uv 2121 Acrylique Rouge 1,1 4800 n.b. A20 Tres flexible, adapté aux applications telles que les
haut-parleurs collage (membrane-chassis)
UV 2133 Méthacrylate Gris 1,8 35000** 160 D80 Tres chargé, pateux, TG élevé (>100 °C), tres bon
hybride produit chimique et résistance a I'humidité,
conductivité thermique 0,6 W/mK
UV 2137 DC Méthacrylate/ | Transparent 1,1 850 120 D80 Idéal pour sceller et protéger, double
acrylique durcissement (durcissement thermique a partir de
90 °C)
UV 2144 Epoxy/ Transparent 1,1 15000 150 D83 Trés haute TG (167 °C), sec en surface, faible
hybride absorption d'eau
d'acrylate
UV 2157 DC Acrylique Opaque 1,1 650 120 D68 Haute résistance pour liaison verre-verre, verre-
hybride métal, double polymérisation (post-durcissement
thermique a partir de 90 °C)
UV 2181 ME Acrylique Transparent 1,1 4500 80 A70 Flexible, surtout pour les liaisons plastiques,
biocompatible, indice de réfraction 1,51
UV 2195 Acrylique Transparent 1,1 7500** 120 D75 Produit universel pour les collages du verre, du
hybride métal et du plastique, surface séche, indice de
réfraction 1,50
uv 2237 Epoxy Transparent 1,1 1200 150 D80 Auto-nivelant, sec en surface, durcit
automatiquement en cas d'exposition incomplete
UV 2249 DC Epoxy Jaunatre, 1,1 1500*** 150 D81 Gel thixotropique, sec en surface, faible dégazage,
opaque post-durcissement thermique possible
UV 2257 DC Epoxy Légérement 1,1 300 130 D73 Flexible, sec en surface, trés bonne adhérence sur
opaque les plastiques, post-durcissement thermique a
partir de 120 °C
UV 2322 DC Acrylique/ Opaque 1,1 9000 150 D65 Double polymérisation (post-réticulation a
PU-hybride I'numidité), bonne adhérence sur verre, métaux et
plastiques, thixotrope
UV 2341 DC Acrylique/ Opaque 1,1 800 150 D62 Double polymérisation (post-réticulation a
PU-hybride I'humidité), bonne adhérence sur verre, métal et
plastique, faible viscosité
Taux de cisaillement : 10s-1 / 60s-1* / 100s-1** / 400s-1***
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